Конструктивные элементы кромок

[bookmark: _GoBack]К конструктивным элементам сварных швов и соединений относятся размеры кромок под сварку и размеры сварного шва. Кромками называются соединяемые края деталей при сварке. Размеры подготовленных кромок свариваемых деталей и размеры сварного шва регламентируются в зависимости от условного обозначения соединения и толщины металла в соответствии с ГОСТом и РД на сварные соединения различных способов сварки.
 
Определения размеров.
Зазор— расстояние между кромками (b).
Притупление— нескошенная часть торца кромки (c).
Угол разделки кромок— угол между скошенными кромками свариваемых частей (α).
Угол скоса кромки— острый угол между плоскостью скоса кромки и торцом (β)..

РАЗДЕЛКА ОДНОЙ КРОМКИ
[image: Разделка кромок]
РАЗДЕЛКА ДВУХ КРОМОК
[image: Разделка кромок]
[image: Разделка кромок]
α - угол разделки кромок (60-90°)
β - угол скоса кромки (30-50°)
b - зазор (1-4 мм) в зависимости от толщины свариваемого металла
При сварке плавящимся электродом зазор b обычно составляет 0-5 мм. Чем больше зазор, тем глубже проплавление металла
с - притупление кромок (1-3 мм) в зависимости от толщины свариваемого металла
Х - образная разделка кромок по сравнению с V-образной позволяет уменьшить объем наплавляемого металла в 1,6-1,7 раза
СМЕЩЕНИЕ СВАРИВАЕМЫХ КРОМОК
[image: Смещение свариваемых кромок]
	Толщина металла, мм
	Наибольшее допускаемое Δ, мм

	До 4
	0,5

	4-10
	1,0

	10-100
	0,1S

	Свыше 100
	0,01S+2, но не более 4 мм


Δ - смещение свариваемых кромок одна относительно другой.
РАЗДЕЛКА КРОМОК ЛИСТОВ РАЗНОЙ ТОЛШИИЫ
[image: Разделка кромок листов разной толщины]
L=5(S1 -S)
[image: Разделка кромок листов разной толщины]
L1=2,5(S1 -S)
Ширина шва— расстояние между видимыми линиями сплавления на лицевой стороне шва (e).
Усиление стыкового шва— часть металла стыкового шва, возвышающаяся над поверхностью свариваемых частей (q).
Усиление углового шва— часть металла, образующая выпуклость углового шва (q).
Глубина проплавления— наибольшая глубина расплавления основного металла в сечении шва (h).
Катет шва— кратчайшее расстояние от поверхности одной из свариваемых частей до границы углового шва на поверхности другой свариваемой части (k).
Толщина шва — t стыкового шва, α углового шва
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