К основным задачам метрологического обеспечения производства продукции можно отнести [19]:
- обеспечение единства измерений при разработке, производстве и испытаниях продукции;
- анализ и установление рациональной номенклатуры измеряемых параметров и оптимальных норм точности измерений при контроле показателей качества продукции, параметров технологических процессов, контроле характеристик технологического оборудования;
- организация и обеспечение метрологического обслуживания средств измерений: учета, хранения, поверки, калибровки, юстировки, наладки, ремонта;
- разработка и внедрение в производственный процесс методик выполнения измерений, гарантирующих необходимую точность измерений;
- осуществление надзора за контрольным, измерительным и испытательным оборудованием в реальных условиях эксплуатации, за соблюдением установленных метрологических правил и норм;
- проведение метрологической экспертизы конструкторской и технологической документации;
- организация и обеспечение метрологического обслуживания испытательного оборудования: учет, аттестация в соответствии с установленными требованиями, ремонт;
- организация и обеспечение метрологического обслуживания средств допускового контроля: учет, аттестация, поверка, калибровка, наладка;
- организация и обеспечение метрологического обслуживания измерительных каналов измерительных систем: учет, аттестация, поверка, калибровка, наладка;
- организация и выполнение особо точных измерений;
- обеспечение достоверного учета расхода материальных, сырьевых и топливно-энергетических ресурсов;
- внедрение современных методов и средств измерений, автоматизированного контрольно-измерительного оборудования, измерительных систем;
 - оценивание технических и экономических последствий неточности измерений;
 - разработка и внедрение нормативных документов, регламентирующих вопросы метрологического обеспечения; - оценивание экономической эффективности затрат на метрологическое обеспечение.
 Кроме этого, одной из основных задач является работа над повышением эффективности метрологического обеспечения. Далее приведены примеры мероприятий, способствующих повышению эффективности метрологического обеспечения производства [21]:
 - ревизия и оптимизация контрольного, измерительного и испытательного оборудования;
 - замена морально устаревшего измерительного оборудования современным, внедрение новых методов измерений;
 - автоматизация измерительных процессов;
 - оптимизация точности измерений по экономическому критерию: анализ степени важности измерительной информации, использование более точных средств измерений на ответственных участках, использование средств измерений с более грубым классом точности, где это целесообразно;
 - анализ расчета суммарных погрешностей измерений, переход, где это целесообразно, от арифметического суммирования к геометрическому; - совершенствование процедур поверка, калибровки, ремонта средств измерений с учетом экономической эффективности: внедрение новых эталонов, аккредитация метрологической службы и т.д.
 - организация на предприятии экспертизы конструкторской и технологической документации;
 - повышение профессионального уровня персонала, занимающегося вопросами метрологического обеспечения;
 - упорядочение структуры службы, занимающейся метрологическим обеспечением. Метрологическая служба предприятия так же выполняет работы и по обеспечению качества выпускаемой продукции на всех стадиях ее жизненного цикла [22].
На современном рынке остро стоит вопрос совершенствования и поддержания технических характеристик продукции, которые являются одними из основных (а при выпуске средств измерений - основными)
составляющих качества продукции.
На качество приборов оказывает влияние огромное число факторов. К ним относятся:
- уровень научно-технических исследований;
- качество схемно-технической отработки изделий;
- технологичность конструкции;
- качество применяемых технологических процессов;
- техническая оснащенность производства;
- качество поставляемых материалов и комплектующих;
- уровень организации и культура производства;
- ритмичность работы;
- обеспеченность кадрами и их квалификация;
- качество контроля изделий на этапах проектирования и разработки, производства и испытаний.
Для оценки показателей качества продукции применяются методы:
- измерительный;
- расчетный или аналитический;
- статистический;
- экспертный;
- органолептический;
- социологический.
Решение проблемы качества во многом зависит от качества получаемой измерительной информации.
Получение объективной информации об измеряемом показателе основано на выработке требований к измеряемому (контролируемому) параметру; выборе средств измерений, методик выполнения измерений требуемой точности; соблюдении целого комплекса метрологических правил получения, обработки и представления результатов измерений.
КОНТРОЛЬ КАЧЕСТВА ПРОДУКЦИИ НА СТАДИЯХ ЕЕ ЖИЗНЕННОГО ЦИКЛА
 Контроль осуществляется на всех стадиях жизненного цикла продукции:
 - разработка; 
- изготовление;
 - эксплуатация или потребление. 
Техническим контролем называется проверка соответствия изделия установленным техническим требованиям. 
Объектами технического контроля являются:
 - продукция; 
- процессы ее создания, применения, транспортирования, хранения, технического обслуживания и ремонта;
 - техническая документация. 
На стадии разработки целью контроля качества является обеспечение соответствия качества разрабатываемого изделия требованиям технического задания, действующих нормативнотехнических документов и современному техническому уровню. Основными задачами контроля качества при разработке являются:
 - проверка правильности использования в принимаемых технических решениях современных научно-технических достижений и выполнения требований технического задания; 
- проверка выполнения требований стандартов ЕСКД, ЕСТД, ЕСТПП и других нормативных документов, предъявляемых к процессу разработки и к разрабатываемой документации; 
- получение полной и достоверной информации о всех отклонениях объектов контроля от заданного качества для принятия соответствующих решений в системе управления качеством.
 Единая система конструкторской документации (ЕСКД) (ГОСТ 2.001-93. Единая система конструкторской документации. Общие положения) — комплекс государственных стандартов, устанавливающих взаимосвязанные правила, требования и нормы по разработке, оформлению и обращению конструкторской документации, разрабатываемой и применяемой на всех стадиях жизненного цикла изделия (при проектировании, разработке, изготовлении, контроле, приёмке, эксплуатации, ремонте, утилизации).
Единая система технологической документации (ЕСТД) — комплекс стандартов и руководящих нормативных документов, устанавливающих взаимосвязанные правила и положения по порядку разработки, комплектации, оформлению и обращению технологической документации, применяемой при изготовлении и ремонте изделий. Единая система технологической подготовки производства (ЕСТПП) — комплекс стандартов и руководящих нормативных документов, устанавливающих взаимосвязанные правила и положения по порядку организации и управления ТПП. 
ТПП — технологическая подготовка производства — совокупность взаимосвязанных процессов, обеспечивающих технологическую готовность предприятия к выпуску продукции необходимого качества при установленных сроках, объеме производства и затратах. Содержание и объем ТПП зависят от типа производства, конструкции и назначения изделия.
Объектами контроля качества при разработке изделий являются: 
- конструкторская документация;
 - технологическая документация;
 - опытный образец изделия, макет, модель; 
- технологический процесс и оснастка, применяемые при изготовлении опытного образца; 
- метрологическое обеспечение разработки
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